


Tipos de dentado

A

S-110 S-150
S-160 S-201A

FOrRMA A:

Dentado de paso pequenio, utilizado principalmente en trabajos de
mecanizado fino.

FOorRmA AW:

Dentado de paso pequeno, utilizado principalmente en trabajos
de mecanizado fino. Se aplica a la serie 110 en tronzadora (ST-170)
para corte de laton a alta velocidad. Los dientes tienen chaflanes
rompeviruta.

BW

S-130 ST-170

FOorRMA B:

Dentados de paso mediano y grande sin rompeviruta que se uti-
lizan para mecanizados bastos con un arranque de viruta impor-
tante.

FORMA c:

Es un dentado de paso con dientes altos y bajos alternativamen-
te, que se utiliza para cortes de secciones grandes. Dentado para
pasos superiores a 5 mm con dientes altos y bajaos, utilizado en
el corte de secciones grandes. Los dientes altos estan provistos de
chaflanes rompevirutas. Se aplica a la serie ST-170.

FOrRmA BW:

Dentado con chaflanes alternos para palos inferiores a 5 mm; uti-
lizado en perfiles cuya seccion presenta varias interferencias en el
corte.

FormA BF:

Dentado igual que la Forma B, pero provisto de rompevirutas que
permiten el corte de la viruta en 3 secciones de igual amplitud. Es
para el corte de tubos de secciones inferiores a 4mm. Se aplica a la
serie 170 con excelentes resultados en el corte de tubos a altas ve-
locidades.



RECUBRIMIENTOS

RECUBRIMIENTO APLICACION IMAGEN

ﬁwogri > Aceros de 500 a 750 N/mm?.
- p > Perfiles de tubo y materiales férreos.

m%grip“ > Aceros inoxidables y de dificil mecanizacion.

w Gl > Materiales no férricos.
p > Materiales mixtos plastico - metal.

-F > Aceros de 750 a 1000 N/mm?.

ﬁ:‘ iN > Materiales mixtos plastico - metal.
3 > Aleaciones de aluminio y fundicion.

MCN > Aceros de mas de 1000 N/mm?>.

> Aceros inoxidables.

[
E‘AP-I:N > Aleaciones de titanio con dureza superficial alta.

> Aluminios muy abrasivos.

MN > Materiales no férricos dificiles de mecanizar.

Jem desarrolla productos adaptados a sus necesidades para conseguir una buena optimizacion del corte
(ver gama Excel-lent).



SERIE ST-170

Dimensiones
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Agujero de la sierra



SERIES S-110y S-120

S-110

Coneto bguwo 02 o o5 o+ 05 05 os |1 i
20 5 80 64 64 64 48 48 48 40 40

40 32 32 32 24 24 24

25 8 80 80 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40 32 32 32 24

32 8 100 100 80 80 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40 32 32

40 10 128 100 100 100 80 80 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40
50 13 128 128 128 100 100 100 80 80 80 64 64 64 48 48 48 40

63 16 160 128 128 128 100 100 100 80 80 80 64 64 64 48 48

80 22 160 160 128 128 128 100 100 100 80 80 80 64 64 64
100 22 160 160 128 128 128 100 100 100 80 80 80 64
125 22 160 160 160 128 128 128 100 100 100 80 80
160 32 160 160 160 128 128 128 100 100 100
200 32 200 200 160 160 160 128 128 128 100
250 32 200 200 160 160 160 128 128
315 40 NUMERO DE DIENTES EN FUNCION DEL DIAMETRO, AGUJERO Y ESPESOR 200 200 160 160 160

(03

S-120 DIN 1838 B

Diametro  Agujero

63 16 64 48 48 48 40 40 40 32 32 32 24 24
80 22 64 64 48 48 48 40 40 40 32 32 32
100 22 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40 32
125 22 80 80 64 64 64 48 48 48 40 40
160 32 80 80 80 64 64 64 48 48 48
200 32 100 80 80 80 64 64 64 48
250 32 100 100 80 80 80 64 64
315 40 NUMERO DE DIENTES EN FUNCION DEL DIAMETRO, AGUJERO Y ESPESOR 100 100 80 80 80




SERIES S-130y S-140

5-130 binss3s Bw

50 13 32 32 32 24 24 24 20
63 16 40 40 32 32 32 24 24
80 22 48 40 40 40 32 32 32
100 22 48 48 48 40 40 40 32
125 22 64 64 48 48 48 40 40
160 32 80 64 64 64 48 48 48
200 32 80 80 80 64 64 64 48
250 32 100 100 80 80 80 64 64
315 40 100 100 80 80 80

NUMERO DE DIENTES EN FUNCION DEL DIAMETRO, AGUJERO Y ESPESOR

S_ 7 O SIERRAS PARA CORTAR TUBOS
EN MAQUINA TIPO G+F
i
IR T
63 16 100 1,2 75 16 44 1,6

63 16 44 1,6 75 16 76 1,6
63 16 64 1,6 75 16 32 2
63 16 80 1,6 80 16 72 1,6
63 16 100 1,6 80 16 84 1,6
68 16 44 1,6 80 16 120 1,6
68 16 64 1,6 90 16 80 1,6
68 16 72 1,6 90 16 100 1,6
68 16 84 1,6
68 16 100 1,6
68 16 44 2
68 16 64 2

NoTA: Consultar dimensiones y nimero de dientes especiales en todas las series.



SERIES S-150 y S-160

5-150

CEOETI
80 22 48

SIERRAS PARA TORNILLERIA

0,7 0,8 0,9 11 1,2 13 14 1,5 1,6 1,7 1,8
100 22 64 0,7 0,8 0,9 11 1,2 13 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8
125 22 64 0,7 0,8 0,9 11 1,2 13 1,4 1,5 1,6 17 1,8
S_ 1 6 O SIERRAS PARA JOYERIA
L
i see o1
40 8/10 18 140 015 02 025 03 035 04 045 05 0,6 0,7 0,8 0,9
50 8/10 25 180 015 02 025 03 035 04 045 05 0,6 0,7 08 09
63 8/10 32 200 015 02 025 03 035 04 045 05 0,6 0,7 08 09




CUCHILLAS

Cuchillas industriales, circulares y
rectangulares
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CUCHILLA CIRCULAR CUCHILLA CIRCULAR CUCHILLA CIRCULAR CUCHILLA CIRCULAR
DE SIMPLE BISEL REFORZADO DE DOBLE BISEL DE DOBLE BISEL REFORZADO

DE SIMPLE BISEL

’

CUCHILLAS RECTANGULARES SIN DIENTES
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CUCHILLAS RECTANGULARES CON DIENTES (para este tipo de fabricacién consultar oferta)



SERIES S-110y S-120

S-110

o5 [os [os Toe os 1 [ (1o 2 o5 s [ a5 o]
20 5 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40 32 32 32 24 24 24
25 8 80 80 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40 32 32 32 24
32 8 100 100 80 80 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40 32 32
40 10 128 100 100 100 80 80 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40
50 13 128 128 128 100 100 100 80 80 80 64 64 64 48 48 48 40
63 16 160 128 128 128 100 100 100 80 80 80 64 64 64 48 48
80 22 160 160 128 128 128 100 100 100 80 80 80 64 64 64
100 22 160 160 128 128 128 100 100 100 80 80 80 64
125 22 160 160 160 128 128 128 100 100 100 80 80
160 32 160 160 160 128 128 128 100 100 100
200 32 200 200 160 160 160 128 128 128 100
250 32 200 200 160 160 160 128 128
315 40 NUMERO DE DIENTES EN FUNCION DEL DIAMETRO, AGUJERO Y ESPESOR 200 200 160 160 160

S-120 DIN 1838 B

Diametro  Agujero

63 16 64 48 48 48 40 40 40 32 32 32 24 24
80 22 64 64 48 48 48 40 40 40 32 32 32
100 22 80 64 64 64 48 48 48 40 40 40 32
125 22 80 80 64 64 64 48 48 48 40 40
160 32 80 80 80 64 64 64 48 48 48
200 32 100 80 80 80 64 64 64 48
250 32 100 100 80 80 80 64 64
315 40 NUMERO DE DIENTES EN FUNCION DEL DIAMETRO, AGUJERO Y ESPESOR 100 100 80 80 80




SERIES S-130 y S-140

5-130 binis3s Bw

50 13 32 32 32 24 24 24 20
63 16 40 40 32 32 32 24 24
80 22 48 40 40 40 32 32 32
100 22 48 48 48 40 40 40 32
125 22 64 64 48 48 48 40 40
160 32 80 64 64 64 48 48 48
200 32 80 80 80 64 64 64 48
250 32 100 100 80 80 80 64 64
315 40 100 100 80 80 80

NUMERO DE DIENTES EN FUNCION DEL DIAMETRO, AGUJERO Y ESPESOR

S_ 1 O SIERRAS PARA CORTAR TUBOS
EN MAQUINA TIPO G+F
A
ounero sz oreor [ vinero | ssien 2 oo
63 16 100 12 75 16 44 1,6

63 16 44 1,6 75 16 76 1,6
63 16 64 1,6 75 16 32 2
63 16 80 1,6 80 16 72 1,6
63 16 100 1,6 80 16 84 1,6
68 16 44 1,6 80 16 120 1,6
68 16 64 1,6 90 16 80 1,6
68 16 72 1,6 90 16 100 1,6
68 16 84 1,6
68 16 100 1,6
68 16 44 2
68 16 64 2

NoTA: Consultar dimensiones y nimero de dientes especiales en todas las series.



SERIES S-150 y S-160

.S_ 150 SIERRAS PARA TORNILLERIA
oimes spieo 7
80 22 48

0,7 0,8 0,9 1 11 1,2 13 14 15 1,6 17 1,8
100 22 64 0,7 0,8 0,9 1 11 1,2 13 14 15 1,6 17 1,8
125 22 64 0,7 0,8 0,9 1 11 1,2 13 14 15 1,6 17 1,8

S_ 1 6 O SIERRAS PARA JOYERIA
min] s [ | 1
40 18 140

8/10 015 02 025 03 035 04 045 O5 06 07 08 09

50 8/10 25 180 015 02 025 03 035 04 045 O5 06 07 08 09

63 8/10 32 200 01’5 02 025 03 035 04 045 O5 06 07 08 09




Mas informacion

Ciudad de México
Tel: 557 - 8647
Tel: 5577 - 5386




